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THEMA: LOTEN - WIE MACHT MAN'S RICHTIG?

Das Loten ist das Verbinden von Metallteilen durch eine Metalllegierung (das Lot) unter Einfluss
von Wdrme/Hitze. Die Schmelztemperatur des Lotes liegt unterhalb der anderen zu verbinden-
den Metallen. Ab der richtigen Temperatur flieft das geschmolzene Lot zwischen die beiden
Metallteile. Somit kommt es zwischen dem Lot und den Metallen zu einer dichten, korrosionsbe-
stdndigen, strom- und wdrmeleitenden Verbindung.

Arbeitsauftrag:

Erkldre mit eigenen Worten, was man unter Loten versteht:

Létverfahren

Generell unterscheidet man die Lotverfahren Weich- und Hart-
loten.

Weichlote haben einen Schmelzpunkt unter 450 °C.

Hartlote haben einen Schmelzpunkt zwischen 450 °C und

1100 °C.

Welches Lotverfahren angewendet wird entscheidet der An-
wendungszweck. Weichlétungen sind nicht so belastbar wie
Hartlotungen. Deshalb wird das Hartléten vor allem in der In-
dustrie eingesetzt. Im Werkunterricht werden Létungen aus-
schlieflich mit Weichlot ausgefiihrt.

Man unterscheidet noch das Verloten von elektrischen oder
elektronischen Bauteilen und das Zusammenloten von einzelnen
Metallteilen.

Folgende Metalle kénnen weichgelétet werden:
« Zinn

Zink

Blei

Kupfer

Kupferlegierungen

weicher Stahl

Rotguss

Einsatzgebiete fiir das Weichlgten
Elektrotechnik
Heizungsbau (Heizungsrohre)
Metallindustrie

Arbeitsblatt - Losungen zum Arbeitsblatt im Internet - www.aduis.com. Sie haben auch Arbeitsbldtter die Sie an
Kolleginnen / Kollegen weitergeben wollen? Dann mailen Sie uns diese - info@aduis.com. Vielen Dank!!!

© Aduis



N° 100.272 Arbeitsblatt AduiS.com

Arbeitsschritte

Arbeitsauftrag:
Setze folgende Begriffe richtig ein: Vorbereiten des Lotkolbens, Vorbereiten des Arbeitsplat-
zes, Das Loten, Vorbereiten der Lotstellen am Lotgut

1

Als Unterlage zum Loten eignet sich eine Schamotteplatte

Stahlwolle, Lot, Lotfett und Salmiakstein griffbereit legen

Widhle die Anschlussstelle fiir den Lotkolben so, dass du gefahrlos und praktisch arbeiten
kannst
2.
- Die Lotstelle muss metallisch rein sein, d.h. sie darf keine Fett- und Oxidschicht aufweisen.
Reibe deshalb das Lotgut sorgfdltig mit Stahlwolle blank.
- Um eine erneute Oxidation der Metalle wdhrend des Lotens vorzubeugen, bestreiche sie mit
Lotfett.
3.
- Der Lotkolben muss auch von der Oxidauflage befreit werden. Dazu erhitzt du den Kolben und
reibst ihn an einem Salmiakstein blank. Gebe etwas Lot auf die Spitze, das erhdlt sie metallisch
rein.
4,
- Die zu verbindenden Metallteile werden so aneinander gelegt, dass ein minimaler Zwischenraum
bleibt, in den das Lot flieBen kann.
- Jetzt erhitzt du die Lotstelle, indem der Lotkolben an den Metallen entlangfiihrt wird
- Wadhrend du auf der einen Seite des Lotspaltes den Kolben weiter bewegst, fiihrts du von der
anderen Seite her das Lot zu, so dass sich der Spalt schlieft
- Das Werkstiick darf jetzt so lange nicht bewegt werden, bis das Lot vom fliissigen in den fes-
ten Zustand iibergegangen ist

Rdtselfiichse aufgepasst!

1. Mit welchem Arbeitsmittel reibst du die Létstelle zu Beginn blank?

2. Lotungen leiten Wédrme und ...

3. Gesucht wird ein Metall, das weichgelotet werden kann.

4. Mit Hilfe dieses Arbeitsmittels befreist du den Lotkolben von der Oxidschicht!
5. Ein Einsatzgebiet fiir das Weichlsten.

6. Belastbarer wie Weichlétungen sind ...

1.
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